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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Papiermaschinensieb in Form eines Verbundgewebes 

<§) Bei einem Papiermaschinensieb in Form eines Verbundge- 
webes, insbesondere fur die Blattbildungszone, bestehend 
aus wenigstens zwei Qbereinander liegenden Siebgeweben, 
die mlndestens einlaglg ausgeblldet und durch In Quer- 
und/oder Ungsrichtung verlaufende Bindefaden (7) mttein- 
ander verbunden sind. ist eines der Siebgewebe als Defini- 
tionsgewebe (1) mit die mechanischen Eigenschaften des 
Verbundgewebes hinsichtlich Dehnung und Steifigkeit be- 
stimmenden Ausbiidung und das andere Siebgewebe als 
Reaktionsgewebe (4) mit elner hoheren Dehnung und gerin- 
geren Steifigkeit als das Definitionsgewebe (1) ausgefuhrt. 
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Die Erfindung betrifft ein Papiermaschinensieb in 
Form eines Verbundgewebes, insbesondere fur die 
Blattbildungszone, bestehend aus wenigstens rwei Qber- 5 
einander liegenden Siebgeweben, die mindestens einla- 
gig ausgebildet und durch in Quer- und/oder Langsrich- 
tung verlaufende Bindefaden miteinander verbunden 
sind. 

Bei den bekannten Papiermaschinensieben dieser Art, 10 
deren Langsfaden in beiden miteinander verbundenen 
Siebgeweben aus einem Polymer-Material, namlich ei- 
nem Polyester, bestehen, ist haufig der innere Ver- 
schleiB deutlich grdBer als der SuBere VerschleiB. Da 
von diesem inneren VerschleiB auch die Bindefaden be- 15 
troffen sind, kann der innere VerschleiB zu einer Tren- 
nung der Siebgewebe fQhren, welche eine weitere Ver- 
wendung des Verbundgewebes unmdglich macht 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Pa- 
piermaschinensieb in Form eines Verbundgewebes zu 20 
schaffen, bei dem der innere VerschleiB so weit redu- 
ziert ist, daB die Lebensdauer durch den auBeren Ver- 
schleiB, also den auf der SiebauBenseite auftretenden 
Abrieb, bestimmt wird Diese Aufgabe lost ein Papier- 
maschinensieb mit den Merkmalen des Anspruches 1 . 2 5 

Der innere VerschleiB eines Verbundgewebes ist in 
erster Linie dadurch bedingt, daB bei den Siebumlen- 
kungen, wie sie im Bereich von Leitwalzen in der Sieb- 
partie auftreten, fiber welche das Verbundgewebe ge- 
fQhrt wird, die einzelnen Siebgewebelagen in unter- 30 
schiedlichem MaBe gedehnt oder gestaucht werden. Da 
bei den bekannten Verbundgeweben die Steifigkeit und 
Dehnungsfahigkeit der miteinander verbundenen Sieb- 
gewebelagen wenigstens annahernd gleich ist, fQhrt dies 
zu einer Relativbewegung zwischen den Siebgewebela- 35 
gen wahrend den Siebumlenkungen. Bei dem erfin- 
dungsgemaBen Verbundgewebe werden diese Relativ- 
bewegungen vermieden, weil das Reaktionsgewebe sich 
dank seiner geringeren Steifigkeit und hdheren Deh- 
nung an das Definitionsgewebe entsprechend den Er- 40 
fordernissen anzupassen vermag. Hierdurch wird der 
innere VerschleiB und insbesondere der VerschleiB der 
Bindefaden so weit reduzieret, daB es wahrend der Le- 
bensdauer des Verbundgewebes nicht zu einer Tren- 
nung der Siebgewebelagen kommen kann. 45 

In der Regel ist es ausreichend, wenn das Definitions- 
gewebe eine die Dehnung und Steifigkeit des Verbund- 
gewebes zumindest zu 70% bestimmende Ausbildung 
hat Bei einer beVorzugten AusfQhrungsform ist deshaib 
die Dehnung des Reaktionsgewebes mindestens dop- 50 
pelt so groB wie diejenige des Definitionsgewebes. 

Die Steifigkeit und Dehnung eines Siebgewebes 
h&ngt sowohl von seinem Design als auch von dem Ma- 
terial ab, aus dem die Langs- und Querfaden bestehen. 
Beispielsweise ftlhrt ein Design mit einer grOBeren Zahl 55 
von Fadenverkropf ungen zu einer hdheren Dehnung als 
ein Design mit einer geringeren Anzahl von Fadenver- 
krSpfungen. Ebenso wird die Dehnung grdBer, wenn die 
Zahl der Faden pro Zentimeter verringert wird Was das 
Fadenmaterial anbelangt, haben beispielsweise Polya- 60 
midfaden bei gleichem Durchmesser eine wesentlich 
starkere Dehnung und geringere Steifigkeit als Poly- 
esterfaden. In waBriger Umgebung erhdht sich bei 
Polyamidf&den auBerdem die Dehnung noch weiter un- 
ter gleichzeitiger Reduzierung der Steifigkeit Weiter- 55 
hin hangen die Steifigkeit und die Dehnungsfahigkeit 
selbstverstandlich auch vom Fadendurchmesser ab. 

Vorzugsweise sind deshaib fQr die Langsfaden des 



Definitionsgewebes einerseits und des Reaktionsgewe- 
bes andererseits unterschiedliche Polymere vorgesehen. 
Vorteilhafterweise bestehen die Langsfaden des Defini- 
tionsgewebes aus Polyester und die Langsfaden des Re- 
aktionsgewebes aus Polyamid 

Da die Reduzierung des inneren VerschleiBes darauf 
beruht, daB eine Relativbewegung zwischen den Sieb- 
geweben verhindert wird, kann das Reaktionsgewebe 
sowohl papierseitig als a;uch laufseitig vorgesehen wer- 
den. Bei einer Anordnung der Reaktionslage auf der 
Laufseite des Siebes und einer Verwendung von Polya- 
midfaden erhait man eine extreme auBere VerschleiBfe- 
stigkeit 

Im folgenden ist die Erfindung anhand von zwei in der 
Zeichnung dargestellten AusfQhrungsbeispielen im ein- 
zelnen eriautert Es zeigen je in vergrdBerter Darstel- 
lung 

Fig. 1 einenQuerschnitt eines ersten AusfQhrunesbei- 
spiels, 0 

Fig. 2 einen Querschnitt eines zweiten AusfQhrunes- 
beispiels. 0 

Das in Fig. 1 dargestellte Verbundgewebe, das bei- 
spielsweise in der Blattbildungszone einer Papierma- 
schme als Formiersieb eingesetzt werden kann, besteht 
aus zwei Qbereinander liegenden, einlagigen Siebgewe- 
ben. Das untere Siebgewebe bildet das Definitionsge- 
webe 1, das die Steifigkeit und Dehnung des Verbund- 
gewebes bestimmt Das Definitionsgewebe 1 weist drei- 
Big Kettfaden 2 pro Zentimeter und dreiBig SchuBfaden 
3 pro Zentimeter auf. Sowohl die Kettfaden 2 als auch 
die SchuBfaden 3 haben einen Durchmesser von 
0,22 mm und bestehen aus Polyester. Das Definitionsge- 
webe ist als Vierkdpergewebe ausgefOhrt 

Das obere Siebgewebe bildet das Reaktionsgewebe 4. 
Es hat dreiBig Kettfaden 5 pro Zentimeter und 30 
SchuBfaden 6 pro Zentimeter. Die Kettfaden 5 und die 
SchuBfaden 6 haben einen Durchmesser von 0,15 mm 
und bestehen aus Polyamid Die Bindung ist als Lein- 
wandbindung ausgefOhrt 

Das Reaktionsgewebe 4 ist mit dem Definitionsgewe- 
be 1 mittels BindeschuBfaden 7 verbunden mit einer 
Fadendichte von 7,5/cm. Ihr Durchmesser betragt 
0,12 mm. Das Material ist Polyamid. Die Krdpfungen 
der BindeschuBfaden 7 auf der Papierseite des Verbund- 
gewebes ragen nicht ttber die von dem Reaktionsgewe- 
be 4 gebildete Auflagefiache fur die Papierbahn hinaus, 
so daB Markierungen der Papierbahn durch die Bindes- 
chuBfaden 7 ausgeschlossen sind 

Da sich bei Umlenkungen des Verbundgewebes die 
beiden Siebgewebe nicht relativ zueinander bewegen 
und weil sich dank der Leinwandbindung, des geringe- 
ren Durchmessers der Faden der Reaktionslage 4 im 
Vergleich zu den Faden der Definitionslage 1 und we- 
gen der wesentlich hOheren Dehnung und geringeren 
Steifigkeit der Polyamidfaden die Reaktionslage 4 an 
die von der Definitionslage 1 bestimmten Dehnungser- 
fordernisse anpaBt, wird der innere GewebeverschleiB 
ausgeschlossen. 

Bei dem in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
ernes erfindungsgemaBen Verbundgewebes, das eben- 
falls in der Blattbildungszone der Papiermaschine als 
Formiersieb eingesetzt werden kann, sind, wie bei dem 
ersten Ausfuhrungsbeispiel, zwei Siebgewebe Qberein- 
ander angeordnet Im Gegensatz zu dem Ausfuhrungs- 
beispiel gemaB Fig. 1 bildet jedoch bei dem Ausfuh- 
rungsbeispiel gemaB Fig. 2 das untere Siebgewebe die 
Reaktionslage 14. Diese weist in einer Dichte von 
15,5/cm Kettfaden 15 mit einem Durchmesser von 



0DE 42 29 

3 

0,18 mm aus Polyester und SchuBfaden 16 mit einem 
Durchmesser von 0,20 mm aus, wobei im Wechsel 
SchuBfaden aus Polyester und solche aus Polyarnid vor- 
gesehen sind. 

Das obere Siebgewebe bildet die Defuiitionslage 11. 5 
Diese besteht aus Kettfaden 12 in einer Dichte von 
62/cm und einem Durchmesser von 0,18 mm sowie aus 
SchuBfaden 13 mit einer Dichte von 60/cm. Sowohi die 
Kettfaden 12 ais auch die SchuBfaden 13 bestehen aus 
Polyester. , 0 

BindeschuBfSden 17 in einer Dichte von 13/cm ver- 
bindendie Definitionslage 11 mitder Reaktionslage 14. 
Sie haben einen Durchmesser von 0,15 mm und beste- 
hen aus Polyester. 

Auch bei diesem Verbundgewebe ist die Dehnung der 15 
Reaktionslage 14 wesentlich grdBer als diejenige der 
Definitionslage 11. AuBerdem ist die Steiftgkeit der Re- 
aktionslage 14 deutlich kleiner als diejenige der Defini- 
tionslage 11. Deshalb kommt es bei Umlenkungen des 
Verbundgewebes ebenfalls nicht zu einer Relativbewe- 20 
gung zwischen den beiden Siebgeweben, obwohl das 
Material der Langsfaden in beiden Gewebelagen Poly- 
ester ist In diesem Fall erweist es sich als niitzlich, die 
Polyesterlangsfaden der oberen Gewebelage aus einer 
harten Fadenqualitat wie z. B. des Typs 920 von Hoechst 25 
und die Langsfaden der unteren Gewebelage aus einer 
weichen Fadenqualitat wie der Typen 900 oder 940 von 
Hoechst zu wahlen. 

Patentanspriiche 30 

1. Papiermaschinensieb in Form eines Verbundge- 
webes, insbesondere fiir die Blattbildungszone, be- 
stehend aus wenigstens zwei flbereinander liegen- 
den Siebgeweben, die mindestens einlagig ausgebil- 35 
det und durch in Quer- und/oder Langsrichtung 
verlaufende Bindefaden miteinander verbunden 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB eines der Sieb- 
gewebe als Definitionsgewebe (1; 11) mit die me- 
chanischen Eigenschaften des Verbundgewebes 40 
hinsichtlich Dehnung und Steifigkeit bestimmender 
Ausbildung und das andere Siebgewebe ais Reak- 
tionsgewebe (4; 14) mit einer hdheren Dehnung 
und geringeren Steifigkeit als das Definitionsgewe- 
be(l; 11) ausgefuhrt ist 45 

2. Papiermaschinensieb nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB das Definitionsgewebe (1; 11) 
eine die Dehnung und Steifigkeit des Verbundge- 
webes zu mindestens 70% bestimmende Ausbil- 
dung hat 50 

3. Papiermaschinensieb nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dehnung des Re- 
aktionsgewebes (4; 14) mindestens doppelt so groB 
ist wie die Dehnung des Definitionsgewebes (1 ; 1 1). 

4. Papiermaschinensieb nach einem der AnsprOche 55 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet daB fflr die Langs- 
faden (2) des Definitionsgewebes (1) einerseits und 
denjenigen (5) des Reaktionsgewebes (4) unter- 
schiedliche Polymere vorgesehen sind 

5. Papiermaschinensieb nach Anspruch 4, dadurch 60 
gekennzeichnet dafl die Langsfaden (2) des Defini- 
tionsgewebes (1) aus einem Polyester und die 
Langsfaden (5) des Reaktionsgewebes (4) aus ei- 
nem Polyarnid bestehen. 

6. Papiermaschinensieb nach einem der AnsprOche 65 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Anzahl der 
FadenkrCpfungen bei dem Reaktionsgewebe grd- 
Ber gewahlt als bei dem Definitionsgewebe. 
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7. Papiermaschinensieb nach einem der AnsprOche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Faden- 
dichte zumindest der Kettfaden (15) des Reaktions- 
gewebes (14) geringer gewihlt ist als die entspre- 
chende Fadendichte des Definitionsgewebes (11). 

8. Papiermaschinensieb nach einem der Anspriiche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Reak- 
tionsgewebe (4) die Papierseite des Verbundgewe- 
bes bildet 

9. Papiermaschinensieb nach einem der Anspriiche 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB das Reak- 
tionsgewebe (11) die Laufseite des Verbundgewe- 
bes bildet 
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